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Á1971 paŦdziernik- rozpoczňcie budowy fabryki kotğ·w (I etap)

8 naw produkcyjnych wraz z obiektami pomocniczymi

Á1974 wrzesieŒ- zakoŒczenie budowy I etapu fabryki 

uruchomienie produkcji kotğ·w

Á1976 kwiecieŒ- rozpoczňcie prac budowy II etapu fabryki 

4 nawy i magazyn wysokiego skğadowania

Á1980 wrzesieŒ- zakoŒczenie budowy II etapu fabryki

Á1983 luty - oddanie do eksploatacji linii Ŝcian szczelnych

Á2008 marzec - rozpoczňcie prac budowy III etapu fabryki

4 w peğni wyposaŨone nawy montaŨowe wraz z 

biurowcem

Á2009 kwiecieŒ- rozpoczňcie produkcji w nowej hali
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Zaplecze Techniczne

Á 40 000 m2 powierzchni produkcyjnej

Á magazyny materiağ·w hutniczych i produkt·w 

gotowych

Á laboratorium do badaŒ chemicznych, 

niszczŃcych i nieniszczŃcych

Á ponad  1 300 000  godzin produkcyjnych 

rocznie

Á wğasna bocznica kolejowa
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Zmiany WğasnoŜciowe

Árok 1974 - 1993  

zakğad paŒstwowy

ÁstyczeŒ 1994  

przeksztağcenia w sp·ğkň akcyjnŃ 

z pakietem wiňkszoŜciowym w rňkach pracownik·w SEFAKO

Árok 1997 ïobecnie

pakiet wiňkszoŜciowy Polimex-Mostostal S.A.

(ponad 91% kapitağu akcyjnego)

Polimex-Mostostal 

91%

Pozostali

9%
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Obroty
- Mn PLN 
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średnie zatrudnienie
(osoby)
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Oferta handlowa - kotğy

Á kotğy wodnorurowe ïwodne i parowe, opalane r·Ũnymi paliwami

Á kotğy pğomiennicowo-pğomieni·wkowe- wodne i parowe, opalane r·Ũnymi paliwami

Á kotğy odzysknicower·Ũnej konstrukcji

Á elementy ciŜnieniowetakie jak: panele Ŝcian gazoszczelnych, parowniki, 
podgrzewacze, ekonomizery, zbiorniki, rurociŃgi

Á czňŜci zamienne kotğ·w pracujŃcych w elektrowniach krajowych i zagranicznych, 
wğŃczajŃc elementy kotğ·w nadkrytycznych 

Á kotğy i elementy kotğ·w w konstrukcji Ŝcian szczelnychdla odbiorc·w zagranicznych

Á kotğy dla energetyki cieplnej i zawodowej dla odbiorc·wzagranicznych, w tym kotğy 

nabiomasň i odpady komunalne

Á przedpaleniska do kotğ·w

Á czňŜci do kotğ·w o parametrach nadkrytycznych i ultranadkrytycznych
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Oferta handlowa - usğugi

Á montaŨprodukowanych kotğ·w w ramach kontrakt·w dostawczo - montaŨowych

Á modernizacje kotğ·w w oparciu o Ŝciany gazoszczelne

Á uruchomienia kotğ·w i kotğowni

Á nadzory inŨynierskie, serwis i konserwacja, diagnostyka kotğ·w i urzŃdzeŒ kotğowych

Á badanianiszczŃce i nieniszczŃce we wğasnym laboratorium

Á projektowaniekotğ·w i urzŃdzeŒ przykotğowychdla energetyki przemysğowej i ciepğowniczej

Á opracowywanie dokumentacji warsztatowej

Á obliczenia cieplne, wytrzymağoŜciowe, przepğywowe

Á projektowanie, prefabrykacja i montaŨ system·wautomatyki
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System Zapewnienia JakoŜci

Áuzyskanie certyfikatu systemu zapewnienia jakoŜci wg 
norm europejskich ISO 9001

Áuzyskanie certyfikatu amerykaŒskiego systemu jakoŜci
ASME do wytwarzania i montaŨu kotğ·w i zbiornik·w 
ciŜnieniowych.Stemple ĂSò iĂUò

Áuzyskanie certyfikatu TUV NORD na produkcjň zgodnie 
z dyrektywŃ 97/23/WE
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SPAWANE  MATERIAĞY

Stale wňglowe

Stale niskostopowe do pracy w podwyŨszonych temperaturach

Stal drobnoziarnista

Stale stopowe ferrytyczne i martenzytyczne

-Stale austenityczne Ũaroodporne i Ũarowytrzymağe

- Stopy wysokoniklowe

T91/P91       

T92/P92

VM12-SHC

X20

Metody spawania i materiağy

METODY SPAWANIA

MAG(135) - spawanie p·ğautomatyczne w osğonie CO2 + Ar

MAG+T(136)    - spawanie ğukowe w osğonie gazu aktywnego drutem proszkowym

MIG(131) - spawanie p·ğautomatyczne w osğonie Ar

TIG(141) - spawanie w osğonie Ar automatyczne i rňczne

E(111) - spawanie rňczne elektrodŃ

UP(121) - spawanie automatyczne ğukiem krytym

ZK(781) - zgrzewanie koğk·w na Ŝcianach szczelnych

SUPER 304 H

HR3C

TP 347 HFG
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Ámaksymalizacja przy  blokowaniu element·w kotğowych

Ápr·bne montaŨe

Strategia ProdukcjiSğowo o nas


